CuNi12Zn38Mn5 - HAECKER
EnViN1 METALL

Neusilber - Pb max 0,01 kompetent und kundennah seit 1885

Chemische Zusammensetzung*

Cu Ni Mn Pb Zn
min. 45,00 11,8 5 - Rest
max. 46,00 12,7 5 <0,01 -

*Massenanteil in %
Bezeichnung Produktnormen Bearbeitungshinweise
CuN|1ZZn38Mn5 nicht genormt Formgebung
EnviNT Zerspanbarkeit 70%
DIN/EN nicht genormt (CuZN39Pb3 = 100%)
Anwendungsbereich Kaltumformbarkeit mittel
CuNi12Zn38Mn5 ist eine  Legierung fur die DI 7 27 But
Schreibwarenindustrie, Prazisionsdrehteile fur Uhren-, Oberflachenbehandlung
die feinmechanische und optische Industrie. Polierbarkeit gut
Galvanisieren gut

Typische Anwendungsbereiche sind:

; . Verbindungsarbeiten
Schreibwaren, Komponenten fur Glasfasersteckverbinder, £

Weichlotbarkeit
Hochsicherheitsschldsser und Ersatzteile fur Brillen I I gut

Hartlotbarkeit mittel
Korrosionsbestandigkeit Warmebehandlung
CuNi7Zn42 ist bestandig gegen Spannungskorrosion, thermischer Stressabbau 300°C
Essig, industrielle und landliche Atmosphare sowie Meer (4h)

Glihen (1h) 680 °C

und frisches Wasser. Keine Bestandigkeit gegenuber

Chlor.

Physikalische Eigenschaften* AR EL S

Elektrische Leitfahigkeit MS/m 3 Form RDra:t{(StatnEe:fll
%IACS 5 ) unh, ant, Profti
Warmeleitfahigkeit W/(m-K) 30 Abmessung  Draht: @ 1,0-16,0mm
Warmeausdehnungskoeffizient Stange: @ 1,0-16,0mm
. mm/mm 0,019 Zustand Draht: weich bis sehr hart
(0-300°C) Stange: leicht
i 5 83 ge: leic
Dichte g/cm ' nachgezogen/sehr hart
Schmelzintervall °C 910-925
Magnetische Eigenschaften nicht magnetisch

*Richtwerte bei Raumtemperatur

Die Angaben dieses Datenblatts dienen der Beschreibung der entsprechenden Materialien und sind keine
Eigenschaftszusicherungen. Abgesehen von Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit (ibernehmen wir fiir die
inhaltliche Richtigkeit keine Haftung.
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