CuNi7Zn39Pb3Mn2

Neusilber (bleihaltig)

Chemische Zusammensetzung*

Cu Ni
min. 47,0 6,0
max. 50,0 8,0

*Massenanteil in %

Bezeichnung

EN  cuNi7zn39Pb3Mn2
CW400J

UNS nicht genormt
DIN 2.0771

Werkstoffeigenschaften und typische Anwendungen

Legierungsbestandteil

Pb
2,3
3,3
Produktnormen
Stange EN 12164
EN 12165
Draht EN 12166
Profil EN 12167

CuNi7Zn39Pb3Mn2 ist ein sehr gut spanbares Neusilber. Mit
dieser Legierung konnen hohe Festigkeitswerte erreicht

werden. CuNi7Zn39Pb3Mn2

Warmumformbarkeit auf.

Physikalische Eigenschaften*
Elektrische Leitfahigkeit

Warmeleitfahigkeit

Warmeausdehnungskoeffizient
(0-300°C)

Dichte

Elastizitatsmodul

*Richtwerte bei Raumtemperatur
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kompetent und kundennah seit 1885

nach DIN EN

Zulassige Beimengungen

Fe Sn

0,3 0,2

Bearbeitungshinweise

Formgebung

Zerspanbarkeit
(CuzZn39Pb3 = 100%)

Kaltumformbarkeit

Warmumformbarkeit

Oberflachenbehandlung
Polieren, mechanisch

Polieren, elektrolytisch

Galvanisieren

Verbindungsarbeiten
Widerstandsschweissen
Schutzgasschweissen
Gasschweissen
Hartléten

Weichloten

Warmebehandlung
Schmelzbereich

Warmumformen
Weichgliihen (1-3h)

Therm. Entspannen (1-3h)

Sonstige

0,2

95%

weniger

gut

gut
weniger

gut

gut
mittel
weniger
mittel

gut

580-900°C
700-800°C
600-700°C
300-400°C

Neusilber weisen allgemein eine realtiv gute Korrosionsbestandigkeit gegen atmospharische Einflisse,
organische Substanzen sowie alkalische und neutrale Salzldsungen auf.
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Neusilber (bleihaltig)

Mechanische Eigenschaften nach EN

Rundstangen/ regelméafige Kantstangen

kompetent und kundennah seit 1885

nach DIN EN 12164

Zustand Durchmesser Schlisselweite Zugfestigkeit R, Dehngrenze Ry, Bruchdehnung %
[mm] [mm] [MPa] [MPa] A100 A11,3 A
von bis von bis min. min. min.  min.  min.

M Alle Alle wie gefertigt - ohne Vorgabe mechanischer Eigenschaften

R500 2,0 40,0 2,0 40,0 500 350 8 10 12

R600 2,0 20,0 2,0 20,0 600 400 2 3 5

R700 2,0 50 2,0 4,0 700 500 - - -

Runddrahte nach DIN EN 12166

Zustand pyrchmesser Zugfestigkeit R, Dehngrenze Ry, Bruchdehnung %

[mm] [MPa] [MPa] A100 A11,3 A
von bis min. min. max. min.  min.  min.

M Alle wie gefertigt - ohne Vorgabe mechanischer Eigenschaften

R500 1,5 12,0 500 350 - 8 10 12

R600 1,5 12,0 600 400 - 2 3 5

R700 15 50 700 500 - - - -

Die Angaben dieses Datenblatts dienen der Beschreibung der entsprechenden Materialien und sind keine

Eigenschaftszusicherungen. Abgesehen von Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit Gbernehmen wir fur die

inhaltliche Richtigkeit keine Haftung.
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