HAECKER
CuZn40Pb?2 METALL /I

Zerspanungsmessing kompetent und kundennah seit 1885
Chemische Zusammensetzung* nach DIN EN
Legierungsbestandteil Zulassige Beimengungen
Cu Pb Zn Al Fe Ni Sn Sonstige
min. 57,0 1,6 Rest = = s = =
max. 59,0 25 - 0,05 0,3 0,3 0,3 0,2

*Massenanteil in %

Bezeichnung Produktnormen Bearbeitungshinweise
EN CuZn40Pb2 Stange EN 12164 Formaebun
CW617N EN 12165 gebung
Zerspanbarkeit 95%
DIN GINE el 2N 2y Kaltumformbarkeit weniger
Warmumformbarkeit sehr gut
Werkstoffeigenschaften und typische Anwendungen Oberflachenbehandlung
Cuzn40Pb2 ist der Referenzwerkstoff fur das Polieren, mechanisch gut

Warmumformen. Der mittlere Bleigehalt sorgt fir gute
Zerspanbarkeit. Diesen Werkstoff gibt es in optimierter
Variante fur weitere Anwendungsbereiche wie z.B. die Galvanisieren sehr gut
Verwendung im Trinkwasserbereich.

Polieren, elektrolytisch weniger

Verbindungsarbeiten

Widerstandsschweissen mittel

Schutzgasschweissen weniger

Gasschweissen weniger
Physikalische Eigenschaften* Hartlten mittel
Elektrische Leitfahigkeit MS/m 14,9 Weichlst h t

%IACS o5 eichléten sehr gu

Warmeleitfahigkeit W/(m-K) 113 Warmebehandlung
Warmeausdehnungskoeffizient 10°/K 2l Schmelzbereich 850-895°C
(0-300°C) Warmumformen 650-800°C
Dichte g/cm3 8,43 . .

Weichgliihen (1-3h) 450-600°C
Elastizitatsmodul GPa 96

Therm. Entspannen (1-3h) 200-300°C

*Richtwerte bei Raumtemperatur

Korrosionsbestandigkeit

Zerspanungsmessinge gelten allgemein als gut bestandig gegen organische Stoffe und neutrale oder
alkalische Verbindungen. Zu beachten, ist bei Einsatz, vor allem in ammoniakhaltiger Umgebung, bei
Gegenwart mechanischer Spannung, die Problematik der Spannungsrisskorrosion, sowie in warmen, sauren
Wassern die mogliche Entzinkung.
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HAECKER
CuZn40Pb?2 METALL /I

Zerspanungsmessing kompetent und kundennah seit 1885

Mechanische Eigenschaften nach EN

Rundstangen/ regelméafige Kantstangen nach DIN EN 12164
Zustand Durchmesser Schliisselweite Zugfestigkeit Ry, Dehngrenze Ry, Bruchdehnung %
[mm] [mm] [MPa] [MPa] A100 A11,3 A
von bis von bis min. min. max. min.  min.  min.
M Alle Alle wie gefertigt - ohne Vorgabe mechanischer Eigenschaften
R360 6,0 80,0 50 60,0 360 - 350 - 15 20
R430 2,0 60,0 2,0 40,0 430 220 - 6 8 10
R500 2,0 14,0 2,0 10,0 500 350 - - 3 5
Runddrahte nach DIN EN 12166
Zustand Durchmesser Zugfestigkeit R, Dehngrenze Ry, Bruchdehnung %
[mm] [MPa] [MPa] A100 Al11,3 A
von bis min. min. max. min.  min.  min.
M Alle wie gefertigt - ohne Vorgabe mechanischer Eigenschaften
R360 6,0 20,0 360 - 320 - 15 20
R430 0,5 14,0 430 220 - 6 8 10
R500 0,5 8,0 500 350 - 2 5 -

Die Angaben dieses Datenblatts dienen der Beschreibung der entsprechenden Materialien und sind keine
Eigenschaftszusicherungen. Abgesehen von Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit Gbernehmen wir fur die

inhaltliche Richtigkeit keine Haftung.
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